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超音波システム研究所は、 

オリジナル製品（超音波の音圧測定解析システム）を利用した、 

＜振動計測・解析・評価技術＞について、コンサルティング対応を行っています。 
 

2012年より対応してきた、各種超音波機器の音圧測定解析実績に基づいて 

 超音波の非線形現象に関する「測定・解析・評価」技術を開発しました。 
 

ものの表面を伝搬する超音波のダイナミック特性を 

 測定・解析・評価したデータの蓄積から、 

 低周波（０．１Ｈｚ）～高周波（７５０ＭＨｚ以上）の振動状態を 

 ＜測定・解析・評価＞できる技術を開発しました。 
 

建物や道路の振動・騒音、機器・装置・配管、自動車・電車・・・・ 

溶接時の金属が溶解する瞬間の振動、機械加工時の瞬間的な振動、・・ 

 様々な振動に関して、測定・解析・評価が可能になりました。 
 

これは、新しい方法および技術です、 

 これまでの解析結果から 様々な応用事例が発展しています。 
 

 



 

特に、標準測定時間として連続７２時間のデータ採取が可能ですので 

 非常に低い周波数の振動 

 （建物や床面の振動による製造装置への影響 

  農業用水や消火栓・・１ヘルツ以下の振動測定による漏水検査）や 

 不規則に変動する振動 

 （シールドマシン・建設機械・・による建物への影響）に対しても 

 計測・解析・評価が可能です  
 

 
 

超音波装置での実績として 

 １）装置の振動モード、瞬間的な振動現象の測定 

 ２）工場の振動モードの測定 

 ３）機械加工時の瞬間的な振動の測定 

 ４）自動車、電車・・乗り物の振動を測定 

 ５）対象物の音響特性による振動モードの測定 

 ６）その他・・・・ 
 

 



超音波プローブ：概略仕様 

 測定範囲 ０．０１Ｈｚ～２００ＭＨｚ 
 発振範囲 １．０ｋＨｚ～２５ＭＨｚ 

 伝搬範囲 ０．５ｋＨｚ～７００ＭＨｚ以上 

 材質 ステンレス、ＬＣＰ樹脂、シリコン、テフロン、ガラス・・・ 

 発振機器 例 ファンクションジェネレータ 
 

 

 



オリジナル製品 

測定解析システム 

 

 

超音波発振システム 

 



＜事例＞ 製造装置 
 

 
 

 
 



＜事例＞ 超音波洗浄機 
 

 
 

 



＜事例＞ 工場の床面 

 

 

 
 



―超音波の伝搬特性を利用した振動モードの測定評価技術資料― 

 
 

 



 
 

 



 
 

 



 
 

参考 
 

超音波「音圧測定解析装置（超音波テスターＮＡ）」 

http://ultrasonic-labo.com/?p=1722 
 

超音波振動子のファンクションジェネレーター発振 

http://ultrasonic-labo.com/?p=1179 
 

非線形現象をコントロールする超音波システム 

http://ultrasonic-labo.com/?p=2015 
 

超音波発振制御システム（２０ＭＨｚ） 

http://ultrasonic-labo.com/?p=18817 
 

超音波システム１ＭＨｚタイプの利用技術 

http://ultrasonic-labo.com/?p=7662 
 

＜特許出願済み＞ 

特開 2021-125866 超音波制御    特開 2021-159990 超音波溶接 

特開 2021-161532 超音波めっき   特開 2021-171909 超音波加工 

特開 2021-175568 流水式超音波洗浄 

特願 2023-195514 メガヘルツ超音波とファインバブルを利用した超音波めっき 

http://ultrasonic-labo.com/?p=1722
http://ultrasonic-labo.com/?p=1179
http://ultrasonic-labo.com/?p=2015
http://ultrasonic-labo.com/?p=18817
http://ultrasonic-labo.com/?p=7662
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